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Specifications

e Fast and Precise Measurement

e |ndustrial Type IP66 Protection Class

e 2 Relay Qutputs, RS232 / RS485 Connec-
tion Possibility

® Tuna Reporting Program

e Steel / Stainless Steel

® Fasy Adjustment and Calibration with
Keys

® Turkish, English Usage

* Stainless Steel, IP66 Loadcell

® Bi-directional Speed Reading

® Easy Installation and Assembly Opportu-
nity

e Control of Certain Level of Belt Speed

Option

e Tuna Reporting Program
e External Display

Ozellikler

e Hizli ve Hassas Olcme

e Endustriyel Tip IP66 Koruma Sinifi

e 2 Adet Réle Cikisi, RS232/RS485 Badlant
Imkani

e Tuna Raporlama Programi

e Celik/Paslanmaz Celik

o Tuslarla Kolay Ayar ve Kalibrasyon Imkani

o Turkce,Ingilizce Kullanim

s Paslanmaz Celik, IP66 Loadcell

o Cift Yonll Hiz Okuma

® Kolay Kurulum ve Montaj Imkani

e Belirli Seviyede Bant Hizinin Kontrol

Opsiyon
e Tuna Raporlama Programi
® Harici Gosterge

T-BS1000

® Maksimum Kapasite (t/h) : 1000
e Ortalama Kapasite (t/h) : 200

o Minimum Kapasite (t/h) : 50

® Hiz(m/sn):10-20

e Olcme Hatasi (*) (%):05/1/2

(‘Tuno BANT KANTARLARI

www.tunasistem.com.tr

BAND SCALES

Contents

e 2 Stainless Steel Load Cells

e | x 2 Junction Box

® 1 Tachometer Duplex

e | Control Device (with Analog Output)
» ] Clipboard

® 50 meters Communication Cable

T-BS500

e Maximum Capacity (t / h): 500
e Average Capacity (t/ h): 250

o Minimum Capacity (t / h): 50

e Speed {m / sec): 1.0-2.0

e Measuring Error (*) (%): 0.5/ 1/2

TUNA T-BS1000 Bant Kantan
TUNA T-BS1000 Belt Scale

Uriin Kodu: T-BS-1000

ACIKLAMA / EXPLANATION

Tuna Bant Kantarlar T-BS500 - T-BS1000 - T-BS2000 olmak Uzere 3 kategoride
Uretimi yapiimaktadir,

Tuna T-BS Eektronik Bant Kantarlari, konveyor bandi Uzerinde tasinan malzemenin
akis adirhdini dlcer. Pratik montaj sayesinde isletmeler icin dnemli bir veri kaynad! ayni
zamanda emek, zaman ve sermaye tasarrufu saglar.

Tuna T-BS Bant Kantarlari, LPR100 Indikator, yik hicreleri ile entegre edilmis , hiz
okuyabilen ¢ift yénll encoder ve sistem kumanda panosundan olusmaktadir, Harici
gbsterge ekrani baglanabilme &zelligi ile konveyor bandi Uzerinden gecen malin
rmiktari, anlik debi ve toplam olarak izleme olanadi saglamaktadir. Anlik bilgiler,
Pc-Bilgisayar Gzerinden Tuna- Bant Kantar Takip Programi ile ganlik, aylik ya da
istenilen zaman araliklarinda tartim bilgileri arsivienebilmektedir. Arsivienen bilgiler,
grafik olarak incelenebilir, excel formatinda raporlama imkani saglamaktadir. Tuna
LPR-100 kontrol terminali ekranda t/h, ka/s, kg/m, m/h ya da kg olarak gdsterilmekte-
dir.

Bir bant kantarinin séz konusu hassasiyet oranlarini sadlayabilmesi icin asadidaki
kriterlerin saglanmasi gerekmektedir;

(a) Mevcut konveydr bandinin eski, ekli, yirtik ve deforme clmasi ve vibrasyon
halinde hata orani degisebilir. Olctim hassasiyeti acisindan tartim anitelerinin hava
kosullarindan etkilenmemesi icin gerekiyorsa koruyucu tertibat tarafinizdan alinacaktir.

(b) Sistermnde var olan veya olabilecek vibrasyon engellenecektir. Vibrasyon etkisinin
musaade edilen minimum hatadan { %0,5-1-2 ) daha biyik olmamasi kosulu
sadlanamiyorsa, tarti kefesi mahallinin celik konstraksiyonla tarafinizdan desteklenmesi
gereklidir.

(c) Hassasiyet sabit olmak Ozere tim dlcme sistemlerinde maksimum kapasiteye
oranll bir minimum kapasite vardir ve bant kantarlarinda bu %30 dur. Minimum
kapasitenin altinda gergeklesen akis degerlerinde verilen hata oranindan biyak hata
gerceklesebilir.

(d) Verilen hata oranlarinda sistemin ¢alisabilmesi icin banttan gecen malzemenin
stirekli olarak minimum kapasite dederinin tzerinde beslenmesi gerekmektedir.
Malzemenin strekli bir rejimde akmamasi, kesintili olarak mal beslenmesi, bekler
halinde mal tasinmasi veya minimum kapasite degerinin altinda malzeme akisi
durumlarinda bu hata dederleri saglanamayacaktir.

(e ) Acill bantlarda bant acisinin 18-20 dereceyi gecmemesi gerekmektedir. Bu
acidan sonra konveyérde mal geriye dodru akmaya baslar buda dlgim sonucunu
geriye kaymadan dolayi hatall yénde etkiler,

(f) Verilen hata oranlar kuru malzeme icin verilmistir. Malzemenin neminden
kaynaklanan ve ya banttan stizilen sudan kaynaklanan hatalar bu hata oranlarinin
disindadir. Malzemede yapiskanlk varsa gerekli siyiric tertibat tarafinizdan yapiimali-
drr.

(g) Rulo merkez kacikliklarinin giderilmesi gereklidir.




